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5 Ejecucion

5.2. Condiciones ambientales

No se aplicard por debajo de 5°C ni por encima de 30°C medidos sobre el soporte.
No se aplicard con lluvia, ni si es previsible su aparicién al cabo de pocas horas.

Con tiempo caluroso y viento seco, se humedecerd el soporte antes de la aplicacién y 24h después.
Con temperaturas bajas (menos de 10°C) y fuerte humedad se desaconsejan los colores oscuros ya que pueden
aparecer manchas blanquecinas por carbonatacién superficial que se limpian lavando el revestimiento 7 dias
después con agua acidulada, enjuagdndose posteriormente con agua limpia.

5.3. Amasado

Se sirve listo para mezclar con agua potable y limpia, en la proporcién recomendada por el fabricante. El amasado
podrd ser manual o mecdnico. En hormigonera o batidora. Se mantendrdn las condiciones de amasado en todos
los sacos. El tiempo de amasado y de reposo asi como el tiempo util de la pasta una vez preparada estard
determinado por cada fabricante. No debe afnadirse agua a la mezcla para aumentar la trabajabilidad.

5.4. Aristado y juntas

Las aristas se realizardn previamente al tendido, comprobdndose mediante un nivel su horizontalidad o verticalidad.
Para su realizacién podrdn utilizarse cantoneras de pldstico o metal. Se respetardn obligatoriamente las juntas
estructurales del edificio.

Se recomienda el establecimiento de juntas de trabajo o despieces para facilitar la aplicacién, sirven como
referencia para conseguir el espesor deseado y evitan empalmes. La distancia entre juntas estard determinada por
la superficie de revestimiento que puede ser aplicada de una vez; como orientacién la distancia entre juntas
horizontales serd de 2,20m y entre juntas verticales de 7 m.

Los despieces o juntas de trabajo se realizarin mediante la aplicacién del Mortero Monocapa en unas franjas
de 6 a 10 cm de ancho y de el espesor necesario, sobre las que se colocardn los junquillos. Seguidamente se
aplicard el resto del material entre ellas y se regleard. Los junquillos se retirardn a las 24h, cuando el revestimiento
tenga la suficiente resistencia para evitar la rotura de la pasta en los cantos.

Pueden ser de pldstico o madera que son recuperables y tienen varios usos y también metélicos que se dejan
embebidos dentro del revestimiento formando parte del mismo, en cuyo caso es necesario protegerlos antes de
la aplicacién del Mortero Monocapa.

5.5. Extendido

Se extenderd siguiendo las instrucciones del fabricante, podrd hacerse manualmente con paleta o llana y también
mecdnicamente con maquina de proyectar. Si la aplicacién es mecdnica, se mantendrdn constantes la presion,
el dngulo de inclinacién y la distancia de proyeccién.
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6 Mediciones

La medicién se hard conforme a los criterios de valoracién la NTE-RPR (Revestimientos de Paramentos Revocos):
Unidad de medicién : m?2

Forma de medicién : Superficie total ejecutada. Se descontardn los huecos mayores de 3 m? y se medird el
desarrollo de sus mochetas.

7 Controles

UNIDAD DE CONTROL N2 DE CONTROLES RECHAZO

No se ha preparado el
soporte conforme a las
especificaciones del apartado
5.1.
1/ 100 m2 paredes Limpieza
Soporte -

1/ 50m2 techos Estabilidad
Grado de humedad
Rugosidad
Planicidad
Puntos singulares

Encuentros entre materiales
diversos

No se ha ejecutado conforme
a los criterios de los apartados

1/ 100 m2 paredes 5.4.y 5.5.
Maestreado Regleado 1/ 50m?2 techos Aristado
Junquillos
Juntas estructurales
Extendido

No se ha realizado conforme
a las especificaciones de los

Revestimientos 1/ 100 m2 paredes apartados 2, 3, 5.4.y 5.5.
1/ 50m2 techos Distinto tipo de acabado
Espesor

Juntas
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